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Emballage m6tallique ft rebord profii6 sceliable. 

^7) L'invention se rapporte aux emballages m^talliques. 

Un emballage (1; 16], par exemple une boite de 
conserve, comprend un fut (2) et un rebord profil6 (4) dis- 
pose transversalement a i'axe longitudinal du fut et qui est 
1em6 d joint Blanche par une peTlicule d^chirable (5). Le 
rebord (4) est entoure d'un pli (7) du fut qui s'etend vers 
i'ext^rieur au-del§ du rebord proTil6 (4) dans la direction de 
I'axe longitudinal. Cette construction a pour effet, d'une 
part, de prot^er la pellicule (5) et. d'autre part de garantir 
la possibility d'empiler les embailages (1; 16). C'est ainsi 
que le double pli (3) fonri^ au fond de Temballage (16) peut 
etre encastr6 dans le pli (7) du fOt et qu'on peut realiser un 
empilement des emballages en une pile stable. 

Principale application: boTtes de conserves empilables. 
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EMBALLAGE METALLIQUE A REBORD PROFILE SCELLABLE , 
La presente invention concerne un emballage 
metallique comprenant un fflt et un rebord profile dispose 
perpendiculairement k I'axe longitudinal du fflt, qui est 

5 ferme a joint etanche par une pellicule arrachable. 

Dans un emballage metallique de ce genre qui est deja 
connu par le module d'utilite alleraand DE-6-82 11 578.8 Ul, 
le rebord profile 1 est deforme de iHnterieur vers 
I'exterieur et son diamfetre exterieur 2 pent Stre comprime 

10 a une valeur non superieure a celle du fflt 3 afin qu'un 
couvercle puisse Stre enfonce par dessus le fflt. Le rebord 
profile 1 presente dans sa region superieure 4, 
transversalement a I'axe longitudinal de 1* emballage metal- 
lique, une surface plane en forme de couronne de cercle, 

15 formee par aplatissemerit, et qui sert de surface de 
scellement pour un couvercle ou une pellicule. Get 
emballage metallique connu est congu en particulier pour 
des cremes, graisses et equivalents et il n*est pas 
empilable d'une fagon qui permet d'obtenir une protection 

20 centre le glissement lateral. 

L' invention se donhe pour but de realiser un embal- 
lage metallique du genre cit^ au debut, sous une forme 
empilable. 

Ce probleme est resolu par le fait que le rebord 
25 profile est entoure d'un pli de fflt qui s'etend au-dela du 
rebord profile dans la direction de I'axe longitudinal. 

Grace a cette disposition particuliere du rebord 
profile, d'une part, la feuille scellee sur le rebord 
profile est protege et, d' autre part, les emballages 
30 metalliques sont rendus empilables. 

Un emballage metallique superieur peut done Stre 
encastre par son bord inferieur dans la region superieure 
de 1" emballage metallique situe au-dessous, de sorte que le 
pli du fflt entoure le bord inferieur et I'empeche de se 
35 deporter lateralement. 

Comparativement aux emballages metalliques tradition- 
nels a couvercle arrachable, 1' invention apporte une 
economie de codt considerable par 1' utilisation de la 
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feuille scellee sur le rebocd profile pour servir de 
fermeture. Un autre avantage consiste en ce que la feuille 
peut Stre tr^s facilement arrachee du rebord profile. 

Selon une autre caracteristique de 1* invention, les 

5 couches de tdle du pli du fflt sont dispos^es k distance 
I'une de 1* autre. 

Cette caracteristique est recommand^e dans le cas de 
t61es qui sont sensibles h un pliage h arSte trop vive 
et/ou a un dtirage excessif de ces tSles, et egalement 

10 lorsqu'on veut obtenir une g^ometrie particulifere dans la 
region du pli du fdt. 

Selon une autre caracteristique, les couches de t61es 
du pli du fflt sont appuydes I'une centre 1' autre dans la 
region d'un sommet du pli du fttt. Cette caracteristique 

15 permet un etirage radial avantageusement faible du pli du 

fat. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le 
pli du ffit s'etend radialement vers I'exterieur au-dela du 
reste du fdt et le pli du fdt en tour e une extremite 
20 interieure d'un emballage metallique superieur empile sur 
I'emballage metallique. Ces caracteristiques facilitent 
I'empilement. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, une 
surface exterieure du pli du ffit est au moins approximati- 

25 vement dans I'alignement d'une surface exterieure du fflt. 
Cette caracteristique facilite la fabrication de I'embal- 
lage metallique. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le 
rebord profile est forme de couches de t61es disposees 

30 I'une au-dessus de 1 'autre. Cette caracteristique permet 
d' obtenir un rebord profile particulierement rigide et 
poss^dant une haute resistance a la deformation. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, une 
extremite libre du rebord profile est disposee a I'exte- 

35 rieur d'un volume interieur de I'emballage metallique. Ces 
caracteristiques sont avantageuses lorsqu'on a a craindre 
une corrosion en mettant les extremites libres du rebord 
profile en contact avec le produit de remplissage de 
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l^emballage metallique. 

Selon une autre caracteristique, I'extremite libre du 
rebord profile est dirigee vers I'exterieur et un bord 
exterieur de la pellicule est dispose dans la region de 
5 I'extremite libre du rebord profile, Cette caracteristique 
permet d'obtenir une bonne rigidite du rebord profile et 
une surface de scellement avantageusement grande pour la 
pellicule. L' extension radiale du rebord profile pent Stre 
reduite a un minimum. 
IQ Selon d*autres caracteristiques, une extremite libre 

du rebord profile est disposee a I'interieur de I'espace 
interieur de I'emballage metallique ; ou encore I'extremite 
libre du rebord profile est dirigee vers I'extdrieur ; ou 
encore I'extremite libre du rebord profile est dirigee vers 
15 1' interieur et le rebord profile est forme de trois 
epaisseurs de tdles dans la region de son extremity libre 
et de deux epaisseurs de toles dans la partie restante. Ces 
caracteristiques peuvent etre utilisees avec avantage 
lorsqu'on n'a pas a craindre la corrosion de I'extremite 
20 libre du profile par le contenu de I'emballage metallique. 

Plusieurs modes de realisation de 1' invention seront 
a present decrits a titre d'exemple en se reportant aux 
dessins annexes sur lesquels : 

La figure 1 est une vue de c6te partiellement 
25 arrachee d'un emballage metallique ; 

La figure 2 represente le detail II de la figure 1 
dans une representation agrandie, avec une partie d'un 
emballage metallique superieur empile sur le premier ; 

La figure 3 est une vue de dessus d'une pellicule 
30 scellable qui peut etre utilisee selon les figures 1 et 2 ; 

La figure 4 est une coupe longitudinale, correspon- 
dent a la figure 2, d'une autre forme de realisation ; 

La figure 5 represente un detail correspondant a la 
figure 2, mais pris dans une autre forme de realisation j 
35 La figure 6 represente un detail correspondant a la 

figure 2 mais pris sur une autre forme de realisation j et 

La figure 7 represente un detail correspondant a la 
figure 2 mais pris dans une autre forme de realisation. 
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La figure 1 represente un emballage metallique 1, 
constituant une bo£te de conserve , et comprenant un fflt 2 
centre lequel est monte un fond, rduni au niveau d'un 
double pli 3, A I'extremite superieure du fflt 2, se trouve 

5 un rebord profile 4 qui est ferme a joint etanche h, I'aide 
d'une pellicule arrachable 5. Le rebord profile 4 est 
entoure par un pli de fflt 7 qui s'^tend au-dela du rebord 
profile 4 dans la direction de I'axe longitudinal 6 de 
1* emballage metallique 1. 

10 f<it 2 pent etre fabrique en une seule piece ou en 

deux pieces en t61e fine ou tres fine, d'une fagon connue 
en soi. La pellicule soudable est d'une epaisseur 
suffisante et elle est de pr^f^rence metallique. La 
pellicule 5 pent etre soudee par une soudure par contact a 

15 chaud ou par ultrasons. Salon le cas d 'utilisation, la 
matiere et/ou 1* epaisseur de la pellicule 5 peuvent Stre 
calculees de maniere a etre capables de resister dans la 
pellicula ella-m§me ainsi que la region de soudure, a 
toutes les sollicitations qui peuvent se presenter en 

20 service. De telles fermetures par palliculas soudaes sont 
raeme capables de resister a la sterilisation, de sorte 
qu'elles peuvent gtra utilisees sans difflculte dans le 
large doraaine d'utilisation des boites de conserve. 

Salon la figure 2, le rebord profile 4 s'etend trans- 

25 versalamant a I'axe longitudinal 6 (figure 1) de 1' embal- 
lage metallique 1. Le rebord profile 4 est dans ce cas 
forme de deux epaisseurs de t61e 8 et 9 et, exterieurement , 
d'une troisiema epaisseur de t61e 10. Une extremite libre 
11 du rebord profile 4 est dirigee vers 1' inter ieur, de 

30 sorte qu'il sa forme una cavite annulaire 12 a I'interieur 
du rebord profile 4. 

Dans cette forme de realisation, 1' extremite libre 11 
du rebord profile 4 est certes disposee a I'interieur de 
I'espace interieur 13 de 1' emballage metallique 1 mais elle 

35 est protegee du contact direct avec la matiere de 
remplissage, non representee, de I'emballage metallique 1. 

Le pli 7 du fflt presente des couches de tdles 14 et 
15 qui sont disposees a un certain ecartement I'une de 
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I'autre. Le pli 7 s'etend radialement vers I'exterieur, 
suffisamment loin au-dela du reste du fOt 12 pour que le 
double pli 3 d'un emballage m^tallique superieur 16 du mgme 
genre puisse Stre empild sur 1* emballage m^tallique 

5 int^rieur 1. Dans cette construction, le pli 7 du ffit 
entoure la partie inferieure du double pli 3, de sorte que 
1* emballage m^tallique superieur 16 ne pent plus se 
deplacer lateralement par rapport a 1' emballage metallique 
inf&ieur 1. Les emballages metalliques 1, 16 sont done 

10 empilables. 

La figure 3 est une vue de dessus de la pellicule 5, 
qui est essentiellement circulaire et presente une patte de 
dechirure 17 en un seul point de sa circonference. 

Dans tons les exemples de realisation, les Elements 
15 identiques sont designes par les mSmes numeros de 
reference, 

Selon la figure 4, le rebord profile 4 est compose de 
deux ^paisseurs de t61e 18 et 19 appliqudes I'une centre 
I'autre. L'extremite libre 11 du rebord profile 4 est 

20 dirigee vers I'exterieur et elle est disposee a I'exterieur 
de la cavite interieure 13. 

Sur la figure 4, le fCt 2 de 1' emballage metallique 
16 est retreint dans sa partie inferieure. De cette fagon, 
le double pli 3 se trouve plus a I'interieur que dans le 

25 cas des figures 1 et 2, de sorte que le pli 7 du fiit n'a 
pas a s'etendre vers I'exterieur au-dela du fflt 2 aussi 
loin que sur les figures 1 et 2. 

Dans I'exemple de realisation selon la figure 5, la 
partie inferieure du fut de 1' emballage metallique 16 est 

30 encore plus fortement retreinte vers I'interieur que sur la 
figure 4, de sorte que la surface exterieure 20 du pli 7 du 
fflt peut etre dans I'alignement de la surface exterieure 21 
du fflt 2. Dans ce cas, les couches de t61e 14, 15 du pli 7 
du fflt sont par ailleurs appuyees I'une centre I'autre dans 

35 la region du sommet 22 du pli 7 du ffJt. 

Sur la figure 5, les couches de t61e 18, 19 du rebord 
profile 4 sont de nouveau en contact entre elles. 
Toutefois, dans ce cas, l'extremite libre 11 du rebord 
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profile 4 se trouve dans le volume Interieur 13 de I'embal- 
lage metallique 1. 

Dans 1* example de realisation selon la figure 6^ la 
conformation du bord profile 4 et la conformation du pli 7 

5 du fdt correspondent a celles de la figure 5. Dans les 
emballages mStalliques 1, 16 , il s'agit par contre de ce 
qu*on appelle des emballages en deux pieces , c'est*-a-dire 
des emballages dans lesquels le flit 2 a ete fabrique en une 
seule piece avec le fond 23, par emboutissage profond. A la 

10 transition entre le fClt 2 et le fond 23, le fOt 2 est 
legerement retreint vers 1' interieur, de sorte que, egale- 
ment dans ce cas, la surface ext^rieure 20 du pli 7 du fdt 
peut se trouver dans I'alignement de la surface 21 du fdt 
2- 

15 Selon la figure 7, il s'agit a nouveau de ce qu'on 

appelle des emballages metalliques 1, 16 en deux pieces, 
mais dans lesquels le fiit n'est pas retreint vers 
1' interieur dans la region du fond* De cette fagon, il est 
necessaire que la surface exterieure 20 du pli 7 du fdt 

20 fasse legerement saillie vers I'exterieur au-dela de la 
surface exterieure 21 du fdt 2. Le rebord profile 4 est ici 
aussi d'une conformation qui correspond a la figure 4. 
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REVENDICATIONS 

1. - Emballage mitallique (1 j 16) comprenant un fflt 
(2) et un rebord profile (4) dispose perpendiculairement h 
I'axe longitudinal (6) du fflt (2) et qui est scelle a joint 

5 etanche a I'aide d'une pellicule arrachable (5), caracte- 
rise par le fait que le rebord profile (4) est entoure d'un 
pli de fOt (7) qui s'etend au-dela du rebord profile (4) 
dans la direction de I'axe longitudinal (6). 

2. - Emballage m^tallique selon la revendication 1, 
10 caracterise par le fait que les couches de t81e (14, 15) du 

pli (7) du fat sont disposees a distance I'une de 1* autre. 

3. - Emballage m^tallique selon la revendication 1, 
caracterise par le fait que les couches de tSles (14, 15) 
du pli du ftt (7) sont appuyees I'une centre 1 'autre dans 

15 la region d'un sommet (22) du pli (7) du fflt. 

4. - Emballage metallique selon I'une des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise par le fait que le pli (7) du ftt 
s'etend radialement vers I'exterieur au-dela du reste du 
ftt (2) et le pli (7) du fflt entoure une extremite 

20 infer ieure d'un emballage metallique super ieur (16) empiU 
sur 1' emballage metallique (1). 

5. - Emballage metallique selon I'une des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise par le fait qu'une surface 
exterieure (20) du pli (7) du fflt est au moins approximati- 

25 vement dans I'alignement d'une surface exterieure (21) du 
ftt (2). 

6. - Emballage metallique selon I'une des revendica- 
tions 1 a 5, caracterisd par le fait que le rebord profile 
(4) est forme de couches de toles (8 a 10 ; 18, 19) dispo- 

30 s^es I'une au-dessus de 1' autre. 

7. - Emballage metallique selon la revendication 6, 
caracterise par le fait; qu'une extremite libre (11) du 
rebord profile (4) est dispos^e h. I'exterieur d'un volume 
interieur (13) de I'emballage metallique (1 ;16). 

35 8.- Emballage metallique selon la revendication 7, 

caracterise par le fait que I'extremite libre (11) du 
rebord profile (4) est dirigee vers I'exterieur et un bord 
exterieur de la pellicule (5) est dispose dans la region de 
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I'extr^miU libre (11) du rebord profiU (4). 

9.0 Emballage m^tallique selon I'une des revendica- 
tions 1^6, caracterise par le fait qu'une extremite libre 
(11) du rebord profile (4) est disposee a I'interieur de 
5 I'espace interieur (13) de I'emballage metallique (1, 16). 

10. - Emballage metallique selon la revendication 9, 
caract^risd par le fait que I'extr4mit6 libre (11) du 
rebord profile (4) est dirigee vers I'ext^rieur. 

11. - Emballage metallique selon la revendication 9, 
10 caracterise par le fait que 1' extremite libre (11) du 

rebord profile (4) est dirigee vers I'interieur et le 
rebord profile (4) est form^ de trois 6paisseurs de t61es 
(8 a 10) dans la region de son extremite libre (11) et de 
deux 4paisseurs de tSles (8, 9) dans la partie restante. 
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